ME-18A Mob

|
Mesa de informatica

_.
=
[+
=

rio

Aten 50 FUNDAGAO PARA O
A h 9 . . . . ~ . N e . . P FIDESENVOLVIMENTO
Estaimagem tem carater apenas ilustrativo. As informacdes relativas as especificagdes devem ser obtidas nas fichas técnicas correspodentes DA EDUCAGAO



Mobiliario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO



VISTA LATERAL VISTA FRONTAL
ESC.1:15 ESC.1:15

1200

—e
—o

VISTA SUPERIOR

ESC.1:15

medidas em milimetros

=
[+
=

Mobil

—

rio

ME-18A

Mesa de
informatica

Revisdo 4
Data 29/04/16

Pagina

1/9

=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO



Mobiliario

ME-18A

Mesa de
informatica

Revisao 4
Data 29/04/16

Pagina

2/9

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

— ===
o
o
S
o 7 ”
) )
ALETAS PARA FIXAGCAO DO PAINEL
o i (VER DETALHE 1) ELEMENTO A
3 ;t}ut DE FIXACAO <
PAINEL / TAMPO
(VER DETALHE 2)
PREVER FURACAO INTERNA
PARA DRENAGEM DO LIQUIDO
DE TRATAMENTO
—
o
o
~—
— s |
TAMPO EM MDF (25mm) A
REVESTIDO EM LAMINADO
MELAMINICO POS FORMAVEL (e=0,6mm)
COR: MARFIM CLARO
(VER REFERENCIAS)
VISTA SUPERIOR
ESC.1:10
1200 (TAMPO) ‘
1110 (PAINEL)
DETALHE 1 ELEMENTO
DE FIXAGAO 300
PAINEL / TAMPO
16 (VER DETALHE 2)
l n | =

67
1=
<

f=] O
Q ALETAS PARA
FIXAGAO DO PAINEL
9
3

2?‘

FUROS DO PAINEL

@=2,5mm
prof.=13mm

d\

@

Ga

FITA DE BORDO EM PVC (0,45mm)
COR: MARFIM CLARO
(VER REFERENCIAS)

-

VISTA FRONTAL

ESC.1:10

medidas em milimetros

L PAINEL FRONTAL EM MDF (18mm)
REVESTIDO NAS DUAS FACES
EM LAMINADO MELAMINICO (BP)
COR: PEROLA MAIORCA
(VER REFERENCIAS)

.

730

756




1200

345

510

345

—

FITA DE BORDO

EM PVC (0,45mm)
COR: MARFIM CLARO
(VER REFERENCIAS)

€
-€

-

B

FURACAO PARA FIXACAO DO

LIMITE DO LAMINADO
POS FORMAVEL

FURAC:&O PARA ELEMENTO DE
FIXAGAO PAINEL / TAMPO
@=2,5mm - prof.=13mm

ELEMENTO CONECTOR @=8mm - prof.=17mm

FURAGAO PARA FIXACAO DA

ESTRUTURA @=8mm - prof.=17mm

FURAGAO PARA FIXAGAO DO

ELEMENTO CONECTOR @=8mm - prof.=17mm

Mobiliario

POS FORMAVEL

B

L— MDF (25mm)

COR: BRANCA (VER REFERENCIAS)

VISTA INFERIOR

ESC.1:10

LAMINADO MELAMINICO
POS FORMAVEL (0,6mm)
COR: MARFIM CLARO
(VER REFERENCIAS)

T MDF (25mm)

ol 2
,9, o~
b4 ME-18A
-e- -
Mesa de
informatica
0
Ni-o| w
ol N
LIMITE DO LAMINADO b
|
ot @
N n |0
N w| T
S
21,5
REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO (BP)
Revisao 4
Data 29/04/16
Pagina

/
R137

'R

40 J

27,5

BUCHAS ZAMAC

ROSCA M6 x 15mm
FUROS
@=8mm
prof.=17mm

|\ ESCAREAR

13 95,5 25 27,5
FUROS
136 ANTES DA
COLOCACAO
L — L AMINADO MELAMINICO (BP) DAS BUCHAS
COR: BRANCA
(VER REFERENCIAS)
CORTE BB

ACABAMENTO E POSICAO DOS FUROS DO TAMPO

ESC.

1:2

R

medidas em milimetros

3/9

=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO



Mobiliario

ME-18A

Mesa de
informatica

Revisao 4
Data 29/04/16

Pagina

4/9

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

: 750 ‘
550
532
DETALHE 3
S SEYANL S — ] ]
% rl . B DY
/ f—— ALETA 43 18
PONTEIRA 9 a4 —
(VER DETALHE) ~ ~%%—
L— TUBO OBLONGO
SOLDA EM — (18 x 43 x 1,5mm)
TODO PERfMETRO
107
TUBO OBLONGO
(18 x 43 x 1,5mm) in
a
I ALETA 8 oo g
o N O~
SOLDA EM_
TODO PERIMETRO
208 346
DETALHE 4
g / 3
& < | ET
w
258 95 z R1700 N
375 S !\J
CORTE AA
ESC.1:7

medidas em milimetros




38

v

29

TITIIIIIT

SOLDAR EM TODO
O PERIMETRO

—
30,

|
- n I
/7 A ol

DETALHE 1 .

ALETA DE FIXACAO DO PAINEL

ESC.1:2

18

PLANTA

FURO @=4,7mm

DETALHE 2

ELEMENTO DE FIXAGAO PAINEL / TAMPO
ESC.1:1

ALINHAMENTO DO TAMPO

FURO @=4,7mm
mﬁé:
&L

CHAPA DE ACO CARBONO (3mm)

PINTURA EM PO
COR: CINZA

(VER REFERENCIAS)

medidas em milimetros

Mobiliario

ME-18A

Mesa de
informatica

Revisao 4
Data 29/04/16

Pagina

5/9

=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO



Mobiliario
SOLDAR 25 SEGMENTO DE TUBO
INTERNAMENTE OBLONGO (18x43mm)
1

| @9

43

VISTA SUPERIOR

18

ME-18A ]
i'\::?:ran?;tica \ >

VISTA LATERAL

20

18

FURAGCAO ATRAVES DAS DUAS

FACES DO TUBO @=7mm
1

o

27

52

VISTA INFERIOR

o DETALHE 3
Revisao 4 ESPAGADOR
Data 29/04/16 ESC.1:2

Pagina

_ CHAPA ROSQUEADA
FURACAO NO TUBO @=11mm

43

SOLDA SOLDA

40

VISTA INFERIOR

18

PONTEIRA

SOLDA
(VER DETALHE)

=

x POSICIONAR
Atengao NA HORIZONTAL (:L) SOLDA

Preserve a escala

Quando for imprimir, use

folhas A4 e desabilite a VISTA LATE RAL

fungao “Fit to paper”

e somente oo DETALHE 4
cessario SAPATA NIVELADORA
ESC.1:2

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

medidas em milimetros



DETALHE - PONTEIRA

30

e

=

21

A I\ % N
1,1 3,6 54 3654 3,6 1,1
43
VISTA FRONTAL
ESC.1:1
1,8 7,8 A 78 1,8

C

N N

A

VISTA INFERIOR

ESC.1:1

1,8

18

8,2

N\

R9

1,1

CORTE AA

ESC.1:1

Mobiliario

ME-18A

Mesa de
informatica

Revisao 4
Data 29/04/16

Pagina

’/9

=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO



Mobiliario

ME-18A

Mesa de
informatica

Revisao 4
Data 29/04/16

Pagina

8/9

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

® Mesa de informéatica com estrutura tubular oblonga em
aco, tampo em MDF revestido de laminado melaminico, pés
formavel. Painel frontal revestido em laminado melaminico
de baixa pressao - BP.

® Tampo em MDF de 25mm, dimensdes acabadas 1200mm

x 750mm x 25,6mm (tolerancia em comprimento, largura

e espessura de +/- 1,0mm), revestido na face superior em
laminado melaminico pds formavel de 0,6mm de espessura,
cor MARFIM CLARO (ver referéncias], com raio de curvatura
de 12,5mm, superficie texturizada. Acabamento da face
inferior em laminado melaminico de baixa pressao - BP,

cor BRANCA. Topos transversais encabegados com fita de
bordo em PVC (cloreto de polinivinila), com "primer”, 29mm
(largura) x 0,45mm (espessura), na cor e tonalidade do la-
minado (ver referéncias), coladas com adesivo "Hot Melting".
Furacao e colocacdo de buchas em zamac, autoatarraxantes,
rosca interna M6, 15mm de comprimento, conforme projeto
e detalhamento.

¢ Painel frontal em MDF de 18mm, dimensdes acabadas
1110mm x 430mm x 18mm, revestido nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressao - BP, superficie
texturizada, cor PEROLA MAIORCA (ver referéncias). Topos
transversais encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto
de polinivinila], com "primer", 23mm (largura) x 0,45mm
(espessura), na cor e tonalidade do laminado (ver referén-
cias), coladas com adesivo "Hot Melting". Furacdo conforme
projeto e detalhamento.

e Estrutura constituida por dois pés laterais (esquerdo e di-
reito] confeccionados em tubo oblongo em ago carbono SAE
1008, com costura, laminado a frio, dimensdes de 43mm

x 18mm com espessura de chapa de 1,5mm (chapa 16],
soldados e pré-furados conforme projeto.

e Espagadores para fixagao dos tampos constituidos por
segmentos de tubo oblongo 43mm x 18mm, soldados a
estrutura, conforme detalhe.

e Aletas para fixacao dos painéis confeccionadas em chapa
de ago carbono SAE 1008, espessura de chapa de 3mm
[chapa 11), estampadas e soldadas a estrutura, conforme
detalhe.

e Sapatas niveladoras em metal cromado com base de poli-
propileno injetado, dimensdes 35mm x 3/8" x 1" com chapa
de fixagdo de 26mm x 35mm x 1,5mm (chapa 16).

e Chapas de fixagao com rosca para sapatas niveladoras
dobradas e soldadas a estrutura, conforme detalhe.

e Elementos de fixagdo painel/ tampo em chapa de ago
carbono SAE 1008, espessura de chapa de 3mm (chapa 11),
estampados e dobrados conforme detalhe.

e Ponteiras de acabamento para tubo oblongo em polipropile-
no copolimero, injetado, cor "CINZA TRANSLUCIDO", fixadas 3
estrutura através de encaixe. Dimensdes e design conforme
projeto.

e Fixagdo do tampo através de parafusos M6 X 50mm, cabe-
¢a panela, fenda Phillips, bicromatizado.

e Fixacdo do painel através de parafusos para MDF, de
4,5mm x 20mm, cabeca panela, fenda Phillips, bicromatiza-
do (ver referéncias).

* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia a corrosao em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas. 0 grau de enferruja-
mento deve ser de Ri e o grau de empolamento deve ser de
d/t,

* Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida
Epoxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros, cor CINZA (ver
referéncias).

* Para fabricagdo é indispensavel seguir projeto executivo e
especificagdes técnicas.

e Prever furos internos na estrutura para drenagem do
liquido de tratamento.

¢ Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas
ou escorias.

* Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo
o perimetro da unido.

* Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.

e Afita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo pro-
cesso de colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamen-
to fresado apds a colagem, configurando arredondamento
dos bordos.

* Pecas injetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas de
inje¢ao ou partes cortantes.

* Laminado melaminico pés formavel, com espessura de
0,6mm, texturizado - cor MARFIM CLARO - L 141 - "FORMICA"
ou equivalente.

* MDF - “Madefibra” com espessura de 25mm revestido em
uma das faces de laminado melaminico texturizado (BP) -
cor BRANCA - “DURATEX” ou equivalente.

* MDF - “Madefibra” com espessura de 18mm revestido em
ambas as faces de laminado melaminico texturizado (BP) -
cor PEROLA MAIORCA - “DURATEX” ou equivalente.

e Fita de bordo de PVC com espessura de 0,45mm - Raukan-
tex - cor MARFIM CLARO - referéncia UNI 63042 - “REHAU” ou
equivalente.

* Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia
RAL 7040.

* Sapatas niveladoras em metal cromado com base de
polipropileno injetado, dimensées 35mm x 3/8" x 1" com
chapa de fixagdo de 26mm x 35mm x 1,5mm (chapa 16).
Protétipo comercial: S-15mm x 3/8" x 1" cromada CAAD" ou
equivalente.

* Fixagdo do painel através de parafusos para MDF, de
4,5mm x 20mm, cabeca panela, fenda Phillips, bicromatiza-
do, "CISER - FIXER" ou equivalente.

e Etiqueta auto adesiva vinilica ou de aluminio com informa-
¢oes impressas de forma permanente, do tamanho minimo
80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo,
contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante ;

- Logomarca do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor;

- Data de fabricag&o (més/ano);

- N° do contrato;

- Garantia até // (24 meses ap0s a data da nota fiscal de

entregal;
- Codigo FDE do mavel.



- Aetiqueta de identificacao a ser fixada na mesa deve
apresentar também a seguinte frase acompanhada do
Simbolo Internacional de Acesso: “Este mével é acessi-
vel”. Arepresentagao grafica do Simbolo Internacional
de Acesso deve atender o estabelecido na ABNT NBR
9050:2015 - Acessibilidade a edificagdes, mobiliario,
espacos e equipamentos urbanos, adotando-se uma das
seguintes formas de representacgao e considerando as
seguintes opgdes de cores:

» Pictograma branco sobre fundo azul (referéncia Panto-
ne 2925 CJ;

» Pictograma branco sobre fundo preto;

» Pictograma preto sobre fundo branco.

S5

BRANCO SOBRE BRANCO 508 RE PRETO 50 BRE

RINDO AL FUNDO PRETO

&S]

Obs.: Aamostra da mesa deve ser apresentada com as
etiquetas a serem utilizadas para o fornecimento dos lotes,
fixadas nos locais definidos. Enviar etiquetas em duplicata
para analise da matéria-prima.

FUNDOBRANCO

* Dois anos contra defeitos de fabricagao.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o
Gltimo dia da entrega do lote correspondente a ordem de
fornecimento.

* Os lotes de fabricagao poderao ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela drea técnica da
FDE ou seus prepostos.

* Recobrir cada tampo com papelao ondulado, manta de
polietileno expandido ou plastico bolha, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte
excedente e fixando com corddes de sisal, rafia ou fitilho de
polipropileno.

e Enrolar os pés com papel crepe sem goma ou com tubetes
de espuma.

* Nao serd admitida a embalagem de partes do produto antes
da montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua
remogao.

* N3o serd admitida a embalagem de partes dos produtos
com materiais de dificil remogao, tais como filmes finos para
embalar alimentos.

 Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo
de cada volume, rétulos de facil leitura com identificagao do
fabricante e do fornecedor, cédigo do produto e orientagdes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

* N3o deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto-
com o produto.

Obs.1: Aamostra da mesa deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado.

0Obs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solugées
com menor impacto ambiental poderao ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

* Manipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.

* Asseguradas as condi¢des de montagem dos méveis, sem
prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes,
serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:

- Mais ou menos (+/-) 2mm para partes estruturais, exceto

para:
» altura do piso a face inferior do tampo - minimo
730mm/maximo 733mm.

* Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serao admiti-
das tolerancias normativas de fabricagao para os seguintes
materiais: laminado fenol melaminico e chapas de MDF.
* Espessuras de chapas de ago e bitolas construtivas de tu-
bos devem seguir tolerancias normativas conforme Normas
ABNT.

¢ 0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra
da mesa, laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosao
da pintura em camara de névoa salina, emitido por labora-
tério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagao desse
ensaio.

Obs. 1: Aidentificagao clara e inequivoca do item ensaiado e
do fabricante € condigao essencial para validagdo dos laudos.
Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas
fotos em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x
12cm); identificagdo do fabricante; data; nome e assinatura do
técnico responsavel.

Obs. 2: N3o serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um)
ano, contado da data de sua apresentacao.

Obs. 3: Deverao ser enviadas as vias originais dos laudos;

na impossibilidade, serao aceitas cépias legiveis, coloridas e
autenticadas.

* NBR 5841:2015 - Determinagao do grau de empolamento
de superficies pintadas.

* NBR 8094:1983- Material metalico revestido e ndo-
-revestido - Corrosdo por exposi¢do a névoa salina - Método
de ensaio.

* NBR 9050:2004 - Acessibilidade a edificacdes, mobiliario,
espagos e equipamentos urbanos.

* NBR IS0 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliagao da
degradagao de revestimento - Designacdo da quantidade e
tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas unifor-
mes na aparéncia - Parte 3 avaliagdo do grau de enferruja-
mento.

Obs.: As edi¢des indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagao. Como toda norma esta sujeita a revisao,
recomenda-se verificar a existéncia de edi¢cdes mais recentes
das normas citadas.
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